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* Ausgezeichnete Hochtemperatur- und + * Hohe Festigkeit und Steifigkeit

Korrosionsbestéandigkeit » Empfindlich zum Kriechen und Kornwachstum
* Hohe Steifigkeit (mechanische Stabilitat)

* Niedrige Kriechrate

==

- Near-Net-Shaping
» Automation

= =

+Alle positiven Eigenschaften herkommlicher Keramiken bleiben gleich
*Préazise Teile kbnnen schnell und automatisiert in gro3en Mengen produziert werden
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Zielsetzung e Temonn

Entwicklung einer Prozesskette flr den Pulverspritzguss
kurzfaserverstarkter keramischer Oxid-Oxid-Komposite mit
erhohter Bruchzahigkeit im Vergleich zu nicht verstarkten
oxidischen Keramiken.

Folgende Punkte werden berucksichtigt:
Feedstock-Homogenitéat
FlieRverhalten
Faserorientierung
Fehlerfreie Entbinderung

Sinterprozess ohne Kornwachstum von den Fasern zu zulassen
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Prozessablauf e o sty
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Ergebnisse: Kneter oot e S o
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Ergebnisse: Rheometer o e o Tty
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Ergebnisse: Homogenitat o e T
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Ergebnisse: Homogenitat
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Ergebnisse: Faserorientierung

Biegeproben

Biegeprobe Biegeprobe
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® Diskussion
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Diskussion: Qualitative Ergebnisse
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- Rauheit erhdoht mit steigendem Faserantell
- Abhangig von der Faserorientierung deformieren die Teile (siehe 25 Vol.%)

- Faserlangenverteilung ist schwierig zu kontrollieren

- Erhohte Faseranteil flhrt zu Schwierigkeiten bei der Feedstock-Herstellung
bzw. Inhomogenitat im Feedstock und verformte SG-Teile
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D I S k u S S I O n Karlsruhe Institute of Technology

» Feedstocks bis 25% Faseranteil sind verwendbar zum Spritzgiel3en, aber die
Proben Qualitat muss verbessert werden.

« Faserorientierung kann durch Giel3form-design kontrolliert werden, dadurch
wird die Bauteilqualitat erhont.

In den nachsten Schritt:

« Mechanische Eigenschaften werden abhangig von Faseranteil,
Faserorientierung und Sintertemperatur bestimmt.
» FlieRverhalten von kurzfaserhaltigen Feedstocks wird simuliert.
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