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Zerlegen des Reaktordruckbehalters mit Wasser- ﬂ(".

Karlsruher Institut fur Technologie

Abrasiv-Suspensionsschneidtechnik (WASS)

Vorteile:

« fernhantiert

« Bauteile unter
mechanischer Spannung Stahlpartikel

« komplexe Strukturen

» keine Aerosole

Abrasiv-
: bruchstiick
Nachteil:
- verbrauchtes Abrasiv vergroRert Abrasiv-
die Menge an Sekundarabfall partikel

Quelle: Dr. Schlld KIT-INE
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Wiederverwendung des Abrasivs ﬂ(".

WASS

Wiederverwendung >50 % Aufbereitung

/

Abrasiv zur Abrasiv zur

Magnetfilter

\/

GrolRe Abrasivbruchstiicke
Stahlspéane und kleine Stahlspéne

A 4 A 4

Endlagerung

13.06.2022 FORKA Statusseminar Institut fiir Technologie und Management im Baubetrieb
Dipl.-Ing. Alexander Heneka Institut fir Nukleare Entsorgung



Anlage zum Nasssieben und Magnetfiltern ﬂ(".

Sieb —— /7
Magnetfilter — \ / >
A\ ) 7 Pumpe
N7
Beutelfilter

v

wiederverwendbares
Abrasiv
T~ Riihrbehalter mit

hd kontinUierIiCher- Prozess Abras“/suspenS'()n
« Magnetseparation des Grobguts
» gefiltertes Grobgut ist wiederverwendbares Abrasiv

/ Beutelfilter
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Entwicklungen zur Abrasivbehandlung ﬂ(".

Projekt MaSK Projekt NaMaSK

Quelle: Dr.-Ing. Martin Brandauer

Abscheidung der

Stahlpartikel und Abrasiv- Abrasiv-
Entsorgung des wiederverwendung wiederverwendung
Abrasivs
: Magnetseparation Magnetseparation
Magnetseparation : :

und Nasssiebung und Nasssiebung

(Batch-Prozess) L
(Batch-Prozess) (kontinuierlicher Prozess)
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Arbeitspakete Projekt NaMaSK ﬂ(".

AP 1: Untersuchungen zur Verwendung von Korrosionsinhibitoren bei
ferritischen Stahlen (INE, TMB mit Unterstitzung von Orano und
EnBW)

AP 2:  Probenherstellung mit der WASS-Anlage (TMB, INE mit
Unterstltzung von Orano, ANT und EnBW)

AP 3. Verbesserung der NaMaSK-Anlage (TMB, INE)

AP 4:  Trennversuche mit radioaktiven Korngemischen (INE, TMB mit
Unterstitzung von Orano und EnBW)

AP 5: Dokumentation der Ergebnisse (TMB, INE mit Unterstitzung von

Orano)
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Sieb SKIT

Karlsruher Institut fur Technologie

» Betrieb im Unterdruck

» kontinuierliches Abpumpen von
Grobgut und Feingut

» Ergebnis der Siebung gut genug
far Abrasivwiederverwendung

Grobgut

Wasserstand im
Siebgehause

Absaugung
Feingut

Verbesserungsbedarf:

» Verweilzeit erhGhen

» Effektivere Absaugung
von Grobgut und Feingut
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Magnetfilter ﬂ(".

Karlsruher Institut fur Technologie

Aufbau des Magnetfilters:

* Permanentmagnetstabe in Hullrohren
« Spulen des Filters nach Entfernen der
Magnete aus den Hullrohren

Stahl-
partikel

Verbesserungsbedartf:

e Filter zu schnell beladen
* Tests bei Betrieb im Unterdruck
» Auswahl des geeigneten Filtertyps

beladene Magnetfilter
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Zusammenfassung und Ausblick ﬂ(".

« Aufbau der Siebkomponente und Magnetfilter

« Separationsversuche mit Nasssieb (verschiedene Maschenweiten und
Stahlsorten) und Magnetfilter

- Testbetrieb im Uber- und Unterdruck

* Analyse der separierten Fraktionen (optische — und
Rasterelektronenmikroskopie, chemische Analyse mittels ICP-OES)

Verbesserung der Separationsanlage (Sieb und Magnetfilter)

« Betrieb im Unterdruck

» kontinuierliches Abpumpen von Grobgut und Feingut

» Anpassung der Anlage fir den Betrieb in einer Handschuhbox im
Kontrollbereich
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit

Projekt NaMaSK (FKZ 1559423)
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