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Arbeitskreis 1
Physikalische Effekte und Modellbildung

Motivation und Zielsetzung Flissige Phase und Rheologie
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(Washburn-Gleichung) Untersuchungen mit newtonschen Fluiden
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Abformbarkeit unterschiedlicher
Rauheiten mit ausgewahlten Werkstoffen

] 1] W v v v vl
SAN 0,24|1,77]3,19]2,08|0,55|0,39 | 0,33
PS 015[142[2,71[2,22]0,78]0,53 | 0,44

PE-HD |0,17]1,52(3,94|2,61|0,49|0,41|0,35
PA6 0,15[2,9816,21]4,88|1,10]0,96 | 1,14
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