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Vergleich der Abformqualitaten unterschiedlicher Formeinsatze bei der
Herstellung eines Mikrozugstabs uber den MSG-Prozess

Mit Hilfe des Mehrkomponenten-Spritzgieldens konnen metallische Mikrobauteile mit hohen Oberflachenqualitaten hergestellt werden (MSG-Prozess).

Um zu untersuchen, wie sich die Qualitat der Spritzgul3¢formeinsatze auf die fertigen Bauteile ubertragt, werden mit einem gefrasten und einem uber
das LIGA-Verfahren gefertigten Formeinsatz Mikrozugstabe uber den MSG-Prozess hergestellt. Die Oberflachen der Mikrozugstabe werden danach
mit denen der Formeinsatze verglichen und die Maldanderungen zur Originalform vermessen.

Seitenwand des gefrasten Formeinsatzes

100 pm EHT =10.00 kv Signal A = SE2 Date :8 Mar 2010 EHT =10.00 kv Signal A = SE2 Date :7 Dec 2009
WD =382 mm Photo No. = 3323 Mag= 500X | WD =331 mm Photo No. = 1021 Mag= 500X
MSG-Prozess

Schematischer Ablauf des MSG-Prozesses:

Eine elektrisch leitende Grundplatte wird in
@ einem ZweikomponentenspritzgieRwerkzeug
erzeugt und in eine zweite Position umgesetzt

Der Formeinsatz mit der Struktur wird auf die
leitfahige Grundplatte gepresst und mit nicht

@ leitfahigem Kunststoff umspritzt
I Die fertigen Kunststoffteile werden entformt und

I fur die Galvanoformung vorbereitet

(2

Nach dem elektrischen Kontaktieren des 2K
@ @ Spritzgufteiles in einem Galvanikbad, startet die
@ Metallabscheidung, begrenzt von der
isolierenden Komponente, auf dem leitfahigen
Grund

Die dadurch entstandenen Mikrobauteile sind
eine identische Kopie der Formeinsatzstruktur
.. und sind nach der Entformung direkt verarbeitbar

(Zugstab uber MSG-Prozess
mit LIGA-Formeinsatz hergestellt)
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