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Abformung -
Replikation keramischer und metallischer Mikrobauteile

Prototypenfertigung, Institut fiir Angewandte Materialien —
LPIM Werkstoffprozesstechnik

» niedrigviskose, paraffinbasierte
Formmassen (5-20 Pa*s)

» Verwendung von flexiblen Silikon-

formen
« Schnelle Verifizierung von
Modellierungs- u. Konstruktions- Lagerschild
Prozessen durch Rapid Prototyping  Urmodell (Messing & Prototyp (ZrO,)
Niederdruck-Spritzgussanlage Prozesskette
{(GoCeram AG, Schweden)
Mikro-PIM & 2K-PIM, Institut fiir Angewandte Materialien —
HPIM Werkstoffprozesstechnik
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» komplexe, echt dreidimensionale
Geometrien mit Hinterschnitten

......

Leitrad; Grinling (lmks)”und gesintertes

Sintern Fertigteil 0 .
» bewegliche und unbewegliche Bauteil (rechts)
. Verbindungen zweier Keramiken
i o » Materialien:
O pulverspritzgicssen,de Zroz, AIZOS’ Si3N4
Prozessablauf PulverspritzgieBen 17-4PH, 316L, W, Cu...
2K-Bauteil Welle-Nabe
Mikroguss Institut flir Angewandte Materialien —

Werkstoffprozesstechnik

.a;a n * Verfahren:
i = T3 Wachsausschmelzverfahren
Kokillenguss

Montage der Einbetien in Brennprozess ¢ Technik:

o

Modelle keramischen Schlicker
= =3 Vakuumdruck- und Schieuderguss
= - ))) i(@ - A » Verbundguss: Turbinenpolygonalwelle
et == Kraft- und formschitissiger Verbund Urmodell (PMMA) u. Gussteil Al-Bronze)
GieRprozess Reinigen Anguss trennen

Prozessablauf Mikroguss Kraft- und stoffschliissiger Verbund

Automatisierunq, Institut fUr Produktionstechnik
Sintertligen » Automatisierte Herstellung von

komplexem Baugruppen mit
Hohirdumen und beweglichen
Komponenten

= Montage von griinen PIM-Bauteilen
(Powder Injection Moulding =
Pulverspritzgie Ben) geringer Turbinengehause und Aufnahme der
Komplexitat Fligezone

+ Erzeugung der Bauteilverbindung i
im thermischen Sinterprozess
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Automatisierter Prozess am Beispiel
eines Mikrorlickschlagventils

Deutscne
fousthurgspeme nsctaft

Die Autoren danken der deutschen Forschungsgemeinschaft fir die

Férderung im Rahmen des Sonderforschungsbereiches 499 DFG




