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MOTIVATION
Die Leistungsfahigkeit von Lithium-lonen Batterien hangt unter anderem von der Qualitat der Q
verwendeten Elektrodenmaterialien ab. Nanoskalige Materialien bieten hierbel einige Vortelle: NN @ 9, %Q;%)O@
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wahrend des Zyklierens)
» Nachteil: Schlechte Prozessierbarkeit der Nanopartikel = Losungsansatz: Nanostrukturierte Kathodenmaterialien
HERSTELLUNG VON POROSEN KATHODENMATERIALIEN ERGEBNISSE DER UNTERSCHIEDLICHEN MAHLPROZESSE
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Fazit:

Kommerzielles Kathodenmaterial lasst sich durch Nanostrukturierung signifikant verbessern
,RWM-Granulate” sind besser als ,PKM-Granulate”
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Fazit:

» starke Abnahme der BET-Oberflache bzw. Zunahme des
Nanostrukturierte Granulate erh6hen Leistungsdichte und Zuverlassigkeit der Elektrode

Realisierung von dickeren Elektrodenschichten zur Erh6hung der Energiedichte wird angestrebt

Aquivalenzdurchmesser bei Erhohung der Temperatur
» Porositat nimmt mit Erhohung der Temperatur ebenfalls ab
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» Geringer Kapazitatseinbruch auch bei schnellem Entladen (Kapazitat > 90 % @ 10C)
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