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Einleitung

Wolfram ist das Metall mit dem héchsten Schmelzpunkt aller Metalle (Tg = 3422°C) und ware damit fir Hochtemperaturanwendungen in der
Energietechnik pradestiniert. Nachteile von Wolfram sind allerdings dessen (i) geringe Risszéhigkeit, sowie (ii) schlechtes Oxidationsverhalten.
Wolframfolie ist erstaunlicherweise bei Raumtemperatur duktil. Durch Ubereinanderschichten und geeignetes Verbinden von mehreren Folienlagen ist
es uns gelungen Wolframlaminate mit hoher dynamischer Risszahigkeit herzustellen.
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Die prinzipielle Machbarkeit wurde nachgewiesen. Weiterfiihrende Arbeiten beschéftigen sich mit (i) der Identifikation der Mechanismen der plastischen
Verformung von W-Folie, (ii) der Bestimmung der Risszahigkeit von W-Folien, (iii) der Synthese von W-Laminate mit hochschmelzenden Zwischen-
schichten bzw. ohne Zwischenschicht, (iv) Laminaten mit Zwischenschichten kleiner 1 pm sowie (v) dem Bau und Test von W-Laminatrohren.
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Offene Punkte: (i) Oxidationsschutz, (i) Verhalten unter thermozyklischer Last (Ratcheting) und (i) Ubergang zu Stahl.
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